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ICONE LAVORAZIONI

SIMBOLI DESCRIZIONE SIMBOLI DESCRIZIONE
IMPORTANTE INFORMAZIONI
‘ TAGLIARE ‘ AVVITARE / SVITARE
‘ FORARE @ TRANCIARE/ FRESARE
@ INCOLLARE % SIGILLARE
‘ FERRAMENTA % COLLEGARE ANGOLI
‘ TAGLIARE A 45° @ TAGLIARE A 90°
» INTESTARE PROFILATO ‘ PUURECF()E,\T EA?\:CN;QMENTE
‘ PUNZONATRICE
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TIPOLOGIE REALIZZABILI

FINESTRA A 2 ANTE

PORTA-FINESTRA 2 ANTE

1.6

FINESTRA 4 ANTE 2 BINARI FINESTRA 2 ANTE CON TELAIO DA 90 MM
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TIPOLOGIE REALIZZABILI

FINESTRA 2 ANTE CON SOPRALUCE APRIBILE

FINESTRA 3 ANTE 2 BINARI SOLUZIONE A FINESTRA 3 ANTE 2 BINARI SOLUZIONE B
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FINESTRA 3 ANTE 3 BINARI 8_
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KIT PER SCORREVOLI
(ANTE CON CHIUSURA AD 1 PUNTO)

(1)s2052

GoLp 650.S

6 S2054

(DA ORDINARE A PARTE)

(7 s2046

- senza
lavorazioni
sul telaio

(DA ORDINARE A PARTE )

KIT DI AGGANCIO

@
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CHIUSURA A 3 PUNTI

Ci: compensatore intermedio ATTENZIONE
T: compensatore terminale -
T1

vedi NOTA
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vedi NOTA

posizione della battuta guida
del compensatore terminale
rispetto alla parte inferiore
dello scorrevole (VALE SIA
PER T1 CHE PER T4)

GOLD 650.S

@ Schema Applicazione Accessori
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CHIUSURA A 3 PUNTI

L = ALTEZZA ANTA L= A + B (VEDI FIGURA SU RETRO)
[A]= DISTANZA PARTE INF.SCORREVOLE-ASSE MANIGLIA[B]= DISTANZA PARTE SUP.SCORREVOLE-ASSE MANIGLIA
TUTTE LE QUOTE E LE MISURE INDICATE SONO ESPRESSE IN mm

) N —
FASE 1 TAGLI ASTINA DI COLLEGAMENTO 8
[MANIGLIA AD INCASSO "EUROPA”| [CREMONESE “OPERA VIP”
E 7 A-166 |8 E ®|
e 100 [0 e
== = 10
B-296 (10 (3) B-294
| @ ® | E
C TUTTI I FORI SONO D=8mm; POSIZIONE ASSE FORO 10mm DAL BORDO
FASE 2 TAGLI GUIDE DI SCORRIMENTO A
[MANIGLIA AD INCASSO “EUROPA”| [CREMONESE “OPERA VIP”

11 (4 (B-256)/2

(5) (B-256)/2

A-270

(B-280)/2
(B-280)/2

(FASE 3 LAVORAZIONI SU SCORREVOLE PER INSERIMENTO MANIGLIA
[MANIGLIA AD INCASSO “EUROPA”| [CREMONESE “OPERA VIP”]
|
LA ] [ B ]
———{104}—~
=186 =
) 86 —
- v [ - v | -
s B S e - O >0
|
25,5 {20 |- lasola[g7,2] (3,1

[ MANIGLIA AD INCASSO | [ CREMONESE ]
(4) Assemblare i compensatori (4) Assemblare i compensatori
(5) Inserire in successione, dalla parte superiore  (5) Inserire in successione, dalla parte inferiore dello

dello scorrevole T2, guida 12, Cil, guida 13, scorrevole, T1, guida 4, Cil, guida 5, Ci1, gui-

T1, e dalla parte inferiore T3, guida 11, T4 . da 6, Ci2, guida 7, T4.
(6) Fissare T1 e T4 a 97 mm come mostrato su  (6) Fissare T1 e T4 a 97 mm come mostrato sul

retro; fissare gli altri compensatori. retro, poi fissare gli altri compensatori.
(Z) Collegare tra di loro gli accessori e le aste, (Z) Collegare tra di loro gli accessori e le aste e

escluso gli adattatori (vedi retro),e man mano man mano inserirle nelle guide.

inserirle nelle guide. Una volta che i gruppi aste Fissare 'OPERA VIP allo scorrevole
sono in posizione, inserire gli adattatori.

Fissare 'EUROPA allo scorrevole.

Fissare con le viti in dotazione (M6x14) i grup-
pi aste al’lEUROPA.
[N.B. |PER CHIUSURA LATERALE SUPPLEMENTARE (4~ CHIUSURA) VEDERE ARTICOLO S2045

Tris + OPeERA VIP senza chiave art. S2040 - - - Tris + OpPerAa VIP con chiave art. S2041
Tris + EUuROPA senza chiave art. S2042 - - - Tris + EurRoPA con chiave art. S2043
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Lavorazioni
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LAVORAZIONE SQUADRETTA

TELAI FISSI-TELAI MOBILI

ART. S2000-S2001
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650
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LAVORAZIONE SQUADRETTA TELAI 3 BINARI

ART. S2000
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650
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ESECUZIONE:

MONTANTE: FORO + ASOLA
TRAVERSO: SOLO FORO

Lavorazioni
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DRENAGGIO TELAI FISSI

CON RACCOGLI CONDENSA AGGIUNTO
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650
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DRENAGGIO TELAI FISSI
ESEGUIBILI CON PUNZONATRICE ART. GA650
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Lavorazioni

N.B. VALE ANCHE PER TELAIO DA 90 MM (ART. 65003)
E TELAIO A TRE GUIDE (ART. 65002)
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DRENAGGIO TELAIO DA 90

PER CAPPETTA CON VALVOLA
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650
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LAVORAZIONE PER MANIGLIE
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650

Lavorazione eseguibile con pressetta GA650 per maniglia ad incasso a piu punti di chiusura
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Lavorazione eseguibile con pressetta GA650 per maniglia ad incasso solo chiusura centrale
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LAVORAZIONE PER CREMONESE
ESEGUIBILE CON PANTOGRAFO
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LAVORAZIONE PER CATENACCIO ART. S2032
ESEGUIBILE CON FRESA + TRAPANO

- . .
77

s

17

17
3,
Q
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
_ @ .
|

35

9.5 139 9.5

158

2. 10 Rev. 00 GIU 2012. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo.



10

LAVORAZIONE PER INCONTRO ANTE
ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE ART. GA650
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LAVORAZIONE PER FISSAGGIO FASCE

ESEGUITA CON PUNTA A DUE DIAMETRI 5mm E 10mm
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LAVORAZIONE DI INTESTATURA FASCE
VETRO INFILO E CON FERMAVETRO

Lavorazione eseguita con fresa SF651
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LAVORAZIONE PER DISTANZIATORE A MURO
ESEGUITA CON PUNTA A DUE DIAMETRI GA013
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LAVORAZIONE PER DISTANZIATORE A MURO

ESEGUITA CON PUNTA A DUE DIAMETRI GA013
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LAVORAZIONE PER DISTANZIATORE A MURO

ESEGUITA CON PUNTA A DUE DIAMETRI GA013

51.5

15.5

40190

N
~

.~

N~ e
216.3

7

c

40

‘ & D o)
|
= —F
% o I £ | |
AN

50

295 L 2
515
\ /
‘ ‘ 155
| / |
\ |
| |
| | 50112
\ / \
| |
| | / | D <
| + 1 0 0
/ P

(AN
©
I
216.3
|
o,
L
\
I

29.5 22

2. 16 Rev. 00 GIU 2012. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo.



16

DRENAGGIO TELAI COMPLEMENTARI
PER CAPPETTA S2009 ESEGUITA CON FRESA
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Lavorazioni
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SPUNTATURA TELAI FISSI

| 755 \
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PER FACILITARE LA SOSTITUZIONE DEL BINARIO
RIPORTATO A SERRAMENTO ASSEMBLATO SI
CONSIGLIA DI CREARE | DUE TERMINALI UTILIZZANDO
LO STESSO PROFILO E AVENTI LUNGHEZZA DI 5-6 CM

‘ ART. 65025 ‘
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=
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