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DESCRIZIONE PER CAPITOLATO

FINESTRE

Serramenti costruiti con profilati estrusi in lega di alluminio 6060 (EN 573-3), con stato di
fornitura TS (EN 515) e tolleranze su dimensioni e spessori secondo UNI EN 12020.2 e/o
UNI EN 755-9.

Il telaio fisso avra una profondita di 50 mm. e quello mobile di 58 mm. cosi da assicurare
una maggiore resistenza strutturale alla pressione del vento.

La tubolarita in cui sono contenute le squadrette di giunzione degli angoli avra una
larghezza di 18 mm., comprensivi di spessore delle pareti del profilato, sia per i telai fissi
che per quelli mobili.

Per serramenti di rilevanti dimensioni dovranno essere usati per i telai mobili profilati
aventi larghezza maggiorata a 38,5 mm. invece di 18 mm.

L’aletta di sovrapposizione al muro nella parte interna non dovra essere inferiore a 26 mm.
e dovra avere una sede per I'alloggiamento della guarnizione di battuta.

Il sistema di tenuta all'aria sara a giunto aperto, cioé con guarnizione centrale in E.P.D.M.
montata sul telaio fisso ed appoggiante direttamente sull’apposito piano inclinato presente
sul telaio mobile.

In alternativa, la tenuta sara realizzabile mediante doppia guarnizione di battuta.

Nella traversa inferiore del telaio fisso dovranno essere realizzate delle asole per lo
scarico dell’acqua, dotate di apposite cappette in nylon di protezione. Gli angoli dei profilati
e della guarnizione centrale dovranno essere sigillati per evitare possibili infiltrazioni di aria
e acqua.

In caso di utilizzo di vetri isolanti, nelle traverse inferiori € nei montanti laterali delle ante
mobili dovranno essere realizzate altresi asole per lo scarico dell’eventuale acqua di
condensa e per la corretta aerazione del vetro.

Il serramento finito presentera una superficie esterna piana (complanare), con fughe tra
telaio fisso e mobile di 5 mm. mentre all’interno il piano delle ante apribili avra una
sporgenza (sormonto) di 8 mm. rispetto al piano del telaio fisso.

| fermavetri saranno a scatto, con opportune sedi per l'inserimento delle guarnizioni di
tenuta del vetro.

Gli accessori e le guarnizioni dovranno essere quelli originali, studiati e prodotti per questo
sistema di profilati.

Per quanto riguarda la tenuta all’aria, all’acqua ed al vento (UNI EN 42-77-86) i serramenti
dovranno garantire le seguenti classi di tenuta:

Permeabilita all’aria: classe A3
Tenuta all’acqua: classe E4
Resistenza al vento: classe V3

L’ottenimento delle caratteristiche di tenuta sopraccitate con questi profilati dovra essere
dimostrabile con riproduzione in copia dei risultati del collaudo presso idoneo lstituto,
effettuato dal costruttore dei serramenti o, in mancanza, dal produttore dei profilati.
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PORTE

Infissi costruiti con profilati estrusi in lega di alluminio 6060 (EN 573-3), con stato di
fornitura EN 515 e tolleranze su dimensioni e spessori secondo UNI EN 12020.2 e/o UNI
EN 755-9.

Il telaio fisso sara realizzato con profilati composti, di cui una parte sara fissa (imbotte) ed
una amovibile di lunghezza variabile, in modo da poter compensare i vari spessori di
tavolato.

Il profilato compensatore sara fissato senza utilizzo di viti a vista, ma tramite una molletta
elastica in acciaio, per una agevole applicazione/rimozione.

La tubolarita in cui sono contenute le squadrette di giunzione degli angoli della parte fissa
avra una larghezza di 18 mm., comprensiva di spessore delle pareti del profilato.

L’aletta di sovrapposizione al muro nella parte interna non dovra essere inferiore a 26 mm.
e dovra avere una sede per l'alloggiamento di una squadretta di allineamento e di una
guarnizione di battuta.

L’anta mobile avra telaio in alluminio con profondita di 54 mm. oppure, nel caso di
pannello pieno, questo avra una profondita di 42 mm.

Il sistema di tenuta all’aria sara con doppia guarnizione di battuta.

FINITURA SUPERFICIALE DEI PROFILATI IN ALLUMINIO

La protezione e la finitura delle superfici dei profilati dovranno essere effettuate mediante
anodizzazione o verniciatura.

o L’anodizzazione, nel colore dovra essere eseguita secondo quanto
previsto dal marchio europeo “EURAS-EWAA / QUALANOD”.
. La verniciatura, nel colore secondo tabelle RAL dovra essere

eseguita in base a quanto previsto dal marchio europeo “QUALICOAT".
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